
车间排产分为四个部分，即计划排产、排产结果下发执行、执行结果录入、结果查询及统计

分析。因此我们的测试也按这个步骤进行。 
 
一、计划排产 
排产是在 MRP 的基础上，对 MRP 结果中给出的“制造件”进行排产。是根据订单的交期，

并参考产品的结构、产能及已安排情况，给出的一个生产安排建议。 
1. 下图是当下达了 99010001 自行车 1000 台后，运行 MRP 后得到的结果： 

 

2. 在 99010001 自行车产品结构中，有 4 个制造件，其中自制件有三个，它们是 59010001、
5902002，及自身，下面是构件一级的排产图示： 

 



3. 在同一个自制件生产过程中，通常需要多个工序的加工过程，而这些工序是有先后顺序

的，即工艺路线。以下是自制件 99010001 的工艺路线（注意工艺的名称前已经自动增

加了工艺顺序号，另外，注意查看每个工艺的开始及结束时间，与前一工艺的开始及结

束时间的关系，是否满足工艺的顺序要求） 

 



二、车间排产下发执行 
1. 把一定日期前的生产任务安排下去 

 
2. 在工作任务确认后，可以按设备安排工作任务给具体的人员，生成工作票 

 
 
 



 

 
 
3. 工作票打印 

 
 
 



 

 
4. 按设备给出的工作看板 

 

 
 



三、车间生产完成信息录入 

 
 
四、统计分析 

1. 按订单查询加工情况 

 



2. 计件工资统计 

 
 

 


